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Technika

1 Automatikus utanallitasi tengelykapcsolé (SAC)

1.1 Tobb komfort a SAC-tengelykapcsolé
kovetkeztében

Mivel a jarm(ialkalmazasban lév6 tengelykapcsolok kopasnak
vannak kitéve, a LuK, mint elsé tengelykapcsol6-gyartd nagyon
intenziven foglalkozott a kopaskompenzaciéval a tengelykap-
csol6ban és ezeket 1995-ben sorozatban hasznalta.

A SAC (Self Adjusting Clutch) automatikus utanallitasa tengely-
kapcsold id6kdzben nagyon sok jarmiiben kitlinGen bevalt.
Kiilondsen erGsen motorizalt jarmliveknél lehetett a SAC segit-
ségével a tengelykapcsolé miikodtetését egyértelmiien komfor-
tosabba alakitani.

1.2 Hosszabb tengelykapcsold élettartam a szenzor-tanyérrugé kovetkeztében

A SAC egy er8szenzoron (szenzor-tanyérrugd) keresztiil akti-
valja a kopaskiegyenlitést egy rampagy(irii elforgatasanak se-
gitségével. Ezen kiegyenlit§ mechanizmus altal lehet§ tette
az alacsonyabb miikddtet§ erGk elérését. A tengelykapcsold
kopas kiegyenlitésével az is lehet§vé valt, hogy a tengelykap-
csold élettartamat kb. 1,5-szeresére noveljék a miikodtetd er6k
szignifikdns médositasa nélkil a teljes élettartamon keresztiil.
A - szenzor-tanyérrug6bol (er6szenzor) és a mélyhizott acél
utanallité gylir(ib8l allo - SAC kopas kiegyenlitése a nagyon
magas miikodési pontossaga altal t{inik ki. Mivel egy komfor-

tos tengelykapcsolé miikodtetéshez a csekély miikodtetd er6k
mellett egy harmonikus miikodtet6er§ lefutds is sziikséges,
a SAC-ban lehetGségeket |étesitettek a jarmiispecifikus karak-
terisztika illesztéshez. Példa erre a kompenzaciés rugd, amely
a gyakran kivant, lapos karakterisztikat tudja elGallitani.

1.3 Tovabbi rendszeroptimalizalas az Gjfejlesztésii SAC Il esetén

Az 4j SAC Il esetében az er§szenzort nem egy masodik tanyér-
rugén keresztiil, hanem a fétanyérrugobdl kialakitott szenzor-
nyelven és degressziv karakterisztikajd specialis tangencialis
laprugékon keresztiil érik el.
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1 Automatikus utanallitasi tengelykapcsolé (SAC)

1.4 Rendszeroptimalizalas specifikus kivitelekkel

Egy intézkedés a miikddtetS erdk tovabbi redukalasihoz, ill.
a miikodtet6 er§ lefutdsanak optimalizaldsahoz a SAC II. kissé
megvaltoztatott koncepcidjanak a fejlesztése. Ennél a tengely-
kapcsolo6 tipusnal az er6szenzort tekintettel a karakterisztikara
annyira megvaltoztattak, hogy a tengelykapcsol6 a nagy md-
mutat. Ezt degressziv karakterisztikaji laprugbkkal és egy line-
aris karakterisztikaj

Miikodtetd er6k

2000 -

1000 -

tanyérrugdval érik el, amely a f&tanyérrugé forgdspontjan kiviil
tamad. Sok esetben ez a szenzor-tanyérrugé kozvetleniil is ki-
alakithaté a tanyérrugdbdl szenzornyelvek formajaban. Ezaltal
a szenzor-tanyérrugd kompletten elmarad. Ezzel a SAC Il-vel
a m(ikodtet6 er6t azonos atvihet§ forgatonyomatéknal 15 %-kal
lehet csokkenteni. Alternativan a miikédtetd er6 maximuma az
eredeti szinten hagyhat6 és a keletkezett potencial a karakte-
risztika-lefutds optimalizélasara hasznalhat6.

mm SAC | laber6-miikodtetéshez
SAC Il laberd-miikodtetéshez
SAC Il automatikus tengelykapcsoléhoz
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Tengelykapcsolo tanfolyam

Automatikus utanallitast tanyérrugos tengelykapcsold (SAC)

Technika

1 Tengelykapcsol6haz
2 Allitogylri

3 Nyomérugd

4 Tanyérrugd

5  Szenzor-tanyérrugd
6/7 Csapszeg

8 Tangencialis laprugd
9 Ranyomélap

10 Fedéliitk6zd

Az utdbbi évek folyaman a magasabb forgatonyomatéki alkalmazasoknal, ill. megnévelt kévetelményii alkalmazasoknal a kopastar-

talékra a SAC tengelykapcsolok egyre tobb alkalmazasa létesiilt.

Ezen szerelési méod legfontosabb el6nyei az eddigi kivitelekkel
szemben:

alacsony kinyomé er6k, amelyek az élettartamon keresztiil
kozelitGen allandéak maradnak

ezaltal magasabb vezetési komfort a teljes élettartamon ke-
resztil

megndvelt kopéstartalék és ezaltal magasabb élettartam az
automatikus kopasutéanallitas kovetkeztében

A kinyomdcsapagy felesleges atjat a tanyérrugo iitkoz6 ha-
tarolja

Ebbdl a tovabbi elényok sorozata adédik:

egyszer( kinyomérendszer

rovidebb pedalutak

dj lehetGségek a tengelykapcsold atmérGjének csokkenté-
séhez (forgatonyomaték atvitel)

a kinyomdcsapagy kisebb m(ikodési tartomanya az élettar-
tamon keresztil



Technika

2  Tengelykapcsolod tanfolyam

2.1 Az automatikus utanallitasa tengelykapcsolé (SAC) elve

Szenzor-tanyérrugd
Tengelykapcsolohaz
Allitégylirii

Nyomdrugd

Tanyérrugd

ErG6szenzor

A kopds utanallitdssal rendelkezd tengelykapcsoldnal a kopas
miatti kinyomdéer§ novekedést regisztralja és célzottan egy
kiegyenlitést idéz el§ a betétek csokkend vastagsagara. Egy
hagyomanyos tengelykapcsoléhoz képest [ényeges kiilonbség-
ként a fétanyérrugd csapagyazasat nem szegecselték ra szilar-
dan a fedélre, hanem egy lgynevezett szenzor-tanyérrugéra
tdmaszkodik.

Ez a szenzor-tanyérrugd csaknem konstans erejii elegendd-
en hossz{ tartoményt mutat ellentétben az ersen degressziv
fétanyérrugbhoz viszonyitva.

A szenzor-tanyérrugé vizszintes tartomanyat éppen valami-
vel a kivant kinyoméer§ folé allitja be. Amig a kinyoméerd
kisebb, mint a szenzorrugd tartéereje, addig a fétanyérrugd
forgd csapagyazasa a kinyomasnal azonos helyen marad. Ha
azonban a betétek kopasa miatt a kinyomdber6 megnovekszik,
tallépi a szenzor-tanyérrugd ellenerejét és a forgd csapagyazas
kitér a lendkerék iranyaba, mégpedig pontosan annyira, amig
a kinyoméerd djra szenzorerGre siillyed le. A forgd csapdgyazas
és a fedél kozott kitér§ szenzor-tanyérrugdnal egy rés keletke-
zik, amely példaul egy ékkel kiegyenlithetd.

Egy kopas-utanallitodé tengelykapcsolé kivitele erGszenzorral
Az erGszenzor a vastagsagkiegyenlitéssel ékeken keresztiil na-
gyon elegdnsan és egyszeriien megvalGsithatd. A hagyomanyos
tengelykapcsoldval 6sszehasonlitdsban csak egy szenzorrug6-
zas (narancssarga) és egy rampa-/allitogylir(i (sarga) jon hozza.
A szenzor-tanyérrugdt kiviil a fedélben akasztottak be és a bel-
s6 nyelveivel a csapagyazast képezi a f6tanyérrugd szamara. Az
ékeket, amelyek a tényleges utanallitast idézik eld, a centrifu-
gélis er6 miatt keriileti iranyban rendezték el. Ehhez egy ram-
pakkal ellatott acél allitdgydirii fut a fedélben |évg atellenesen
fekvg rampakon.
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Az acél allitogylriit nyomorugbkon keresztiil feszitik el6 keriileti
iranyban, ezaltal az kitér6 szenzor-tdnyérrugonal a tanyérrugd
csapagyazas és fedél kozotti rést kitoltheti. A grafika egy ha-
gyomanyos tengelykapcsold kinyomderejének lefutasait mutat-
ja Gj allapotban, valamint a betétek kopott allapotaban. Ezzel
0sszehasonlitva mutatja a grafika az automatikus utanallitasa
tengelykapcsolé (SAC) sokkal alacsonyabb kinyomderejét,
amelynek karakterisztikaja az élettartam lefutdsa soran sem
valtozik gyakorlatilag. Tovabbi el6nyként ad6dik egy magasabb
kopastartalék, amely most nem fligg tobbé, mint a hagyoma-
nyos tengelykapcsoléknal, a tanyérrugd karakterisztika hosz-
szat6l, hanem a rampamagassagtél és ezaltal minden tovabbi
nélkiil névelhet6 mintegy 3 mm-re a kicsinél és kb. 10 mm-ig
a nagyon nagy tengelykapcsoloknal. Ez dontG |épést jelent
a tengelykapcsolok magas élettartamanak iranyaba.

Automatikus utanallitasd tengelykapcsolé (SAC) tobbtarcsas
kivitelben

A nagyteljesitmény(i motorok 500 Nm-ig terjed§ forgatényo-
matékokkal magasabb atviteli nyomatékd tengelykapcsol6-
kat is igényelnek. Szinte sziikségszer(i ezaltal az automatikus
utanallitdsd tengelykapcsold rendszerek alkalmazas ellenére is
a pedaler§ megnovekedése. J6llehet ezt a ndvekedést kiilonbo-
z8 intézkedésekkel (pl. javitott kinyomo rendszerrel) hatdron
lehetett tartani, ennek ellenére egyre erGsebb kidvetelmények
keletkeztek a redukalt miikodtetd erejli tengelykapcsoldk felé.
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A 6 kiilonbség az egytarcsas kivitelhez képest a SAC kiegészi-
tése egy koztes ranyomdlappal és harom tovabbi tangencialis
laprugécsomaggal a koztes ranyomélap leemelésének garan-
talasdhoz. A lehet§ azonos mérték(i kopas megvaldsithato-
saga érdekében mindkét tengelykapcsolé-tarcsan a koztes
ranyomélap vezérlését az Ggynevezett leemel§ szegecsek ve-
szik at. Ezek garantaljak, hogy a koztes ranyomélap leemelése
a ranyomolap leemelés felének feleljen meg. Az olyan jarmi-
alkalmazasokra, amelyek szigetelési okokbél kifolydlag egy
csillapitott tengelykapcsol6-tarcsat igényelnek, ezt a tengely-
kapcsolé-tarcsa egy specialis kivitelével is megvaldsithatjak.

14
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Automatikus utanallitasa tengelykapcsolé (SAC) tobbtarcsas kivitelben

1 Tengelykapcsol6haz
2 Allitogylirli

3 Nyomérugd

4 Tanyérrugd

5 Szenzor-tanyérrugd
6/7 Csapszeg

8 Tangencialis laprugd
9 Ranyomélap

10 Fedéliitkoz6

11 Koztes ranyomoélap

12 Leemeld szegecs
11 139 2 6

13 Kuplungtarcsa agyat 1

14 Kuplungtarcsa agyat 2

Atobbtarcsas kivitelli SAC elénye az, hogy a kinyomé er6k lehet-
séges redukdlasa, ill. azonosan maradé kinyomé er6nél az at-
vihet6 motornyomaték névelhetd. Olyan motorkoncepciéknal,
amelyeknél a magas motornyomaték magas motorfordulatsza-
mokkal jar egyiitt, a tobbtarcsds-SAC lehetGséget kindl a betét
kiils6 atmérGjének csokkenthetGségére is és ezaltal a tengely-
kapcsol6-tarcsak repesztési fordulatszamanak novelhet§ségé-
re. Tovabbiakban a tengelykapcsol6-tarcsak leméretezésével
a tomegtehetetlenségi nyomaték az egytarcsas kivitellel 6ssze-
hasonlitasban a sziikséges tengelykapcsolé-tarcsa nagysaga
semlegesen tarthatd, ill. adott kérilmények kozétt még enyhén
csokkenthetd.
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3 A SAC-tengelykapcsolo elleneromentes szerelése célszerszammal

Az SAC-tengelykapcsolé kifogastalan szereléséhez elengedhe- A SAC-hoz tortén§ kérdéseknél vagy a szerszam (cikkszam) vo-
tetlen a célszerszam. Ezeket ellener6t6l mentesen kell szerelni, natkozasaban. +49 (0)1 801-753-333*.

” o

mert maskiilénben fennall az allitégy(irli id§ elbtti elfordulasa-
nak a veszélye a tengelykapcsol6-nyomélapban.

A koffer tartalma

Hat kiilonb6z8 kénuszos == Univerzalis kozpontosito Héarom felcsavarozhatd Kozpontositd hively
persely a két fehér feszits-/ = tiliske vezetéssel és feszi- kozpontosité tiiske kiilon- (BMW)
kézpontositd elem (15- = t6elemmel b6z6 atmérdkkel (12, 14 és

28 mm) terpesztéséhez, 15 mm) vezet6csapagyhoz
a tengelykapcsold-tarcsa
felfogasara

Nyoméidom, valamint
Orsotarto 3-, ill. 4-lyukd-
osztassal

1Ty

Cikksz.: 400 0237 10

Két feszit6-/kozponto- Négy specialis kozpontositd
e e sité elem (12-28 mm) tiiske (BMW) kiilénb6z8
vezet6csapagyhoz és atmér6kkel, valamint a hozza-
forgattylstengely furathoz tartozé csavarokkal Homlokcsapos kulcs/

Kireteszel§ szerszam

PEPPR = el6feszitett tengelykap-
Menetes zaréfedél belso- sl (e, St

[:]égy.négy M6, M7 és M8 menetek védelméhez Skoda és VW)
allécsap
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A tengelykapcsold-tarcsa centrirozdsa kdzponti jelentGségii
a sebességvalté kifogastalan szereléséhez és a tengelykapcso-
16 m(ikodéséhez. A rendeltetésszerli kézpontositds gondosko-
dik arrél, hogy a sebességvalté bemenbtengelyét a szerelésnél
konnyen jaréan vezesse a tengelykapcsol6-tarcsa agyprofiljan
keresztiil. A tengelykapcsolé-tarcsa vagy az agyprofil sériilésé-
nek veszélyét ezaltal minimalizélja.

4.1 Az univerzalis kozpontosité tiiske kombinaciés

Az univerzalis kézpontosito tiiskék alapvetGen az dsszes jar-
miivon torténd hasznalatra alkalmasak. Rendszerint egy ve-
zetGcsapagy talalhato a forgattylstengely furatban. Amelynek
belsd atmérgje kisebb, mint az agyé. Az univerzilis kdzponto-
sitd tiiskék kiilonlegessége az, hogy ezeket vezetGcsapagy nél-
kiili alkalmazéasoknal is hasznalni lehet. Ezekben az esetekben
a forgattyistengely furat bels6 atmérdje nagyobb lehet, mint
azagyeé.

Hogy a kozpontositd tiiskék melyik dsszedllitdsa keriil alkal-
mazasra, az a vezet8csapagy, ill. forgattyistengely furat bel-
sG atmérGjétsl fiigg. Maskiilonben ez a vezetGcsapagy, ill.
forgattylstengely furat és a tengelykapcsolé-tarcsa agyprofilja
kozotti tavolsagtol fligg.

A kozpontosité tiiskék felfogasanak valasztasa ezért két felfo-
gasi modban kiilonbozik:

ve 17

* a 12, 14 vagy 15mm bels6 atmérGjli vezetGcsapagyhoz
a mindenkori felcsavarozhat6 kézpontosité tiiskéket alkal-
mazzak

e minden mas alkalmazasnal a varialhat6, 12 - 18 mm lehet-
séges atmérgj(i feszit6-/kozpontositd elemeket hasznaljak

Annak érdekében, hogy a tengelykapcsolé-tarcsa kozpontosita-
sat lehetGleg minden jarm(itipuson végre lehessen hajtani, egy
épitészekrény rendszert fejlesztettek ki az univerzalis kdzpon-
tositd tiiskékre. Ez lehetGvé teszi, hogy a kdzpontositd tiiskéket
kiilonb6z6 egyedi részekkel torténd kombinacidval a sziikséges
esetre illeszked6en allitsak 6ssze.

lehetdségei

A kiilonb6z6 komponensek tetszés szerint kombinalhatok egy-
méssal az illeszked§ kozpontositd tiiskék 6sszedllitdsa érde-
kében. Az alkatrész alabbi sorrendjét azonban ennek soran be
kell tartani:

Menetes zaréfedél
belsémenetek védel-
méhez

Két feszit6-/kdzpontositd
elem (12-15 mm és 15-28 mm)
vezet6csapagyhoz vagy

forgattydstengely furathoz

Kozpontosito tiis-
ke vezetéssel és
feszitGelemmel

Hat kiilonb6z6 kénuszos persely
a két fehér feszit6-/kozpontosi-
to elem (15-28 mm) terpesztésé-
hez, a tengelykapcsolé-tarcsa
felfogasara

Harom felcsavarozha-
t6 kdzpontosito tiiske
kiilonboz8 atmérékkel
vezetGcsapagyhoz

A kép azt a sorrendet mutatja, amelyben a komponenseket
a kozpontosito tiiskékre felcsavarozzak, ill. felcsatoljak. Ha
a harom felcsavarozhat6 kézpontosité tiiskéket nem alkalmaz-
zak, akkor legalabb a menetes zaréfedelet fel kell csavarozni.
Ezzel védik a meneteket a szennyezGdés és sériilés ellen.

Az univerzalis kdzpontositd tiiskék alkalmazasra illeszkedd
Osszeallitasa utan ezt vezessék be a forgattylstengely veze-
tésbe a tengelykapcsold-tarcsa agyan keresztiil. A feszits-/
kozpontosité elemeknek a forgattylstengely vezetésének és
a tengelykapcsold-tarcsa agyanak magassagaban kell lenniiik.
A tiiskevégen |év§ feszitGelem szildrdra csavarozasaval ter-
pesztik az egyes elemeket és ezzel érik el a kézpontositast.
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4.2 BMW kézpontositas

10

A célszerszam koffer az univerzalis kdzpontosité tiiskék sokszo-
ros kombinaciés lehetGségei mellett speciélis tiiskéket is kinal
a legljabb generaci6éjad BMW-alkalmazasokhoz.

A SAC-nyomélapokat ezekre az alkalmazasokra, amelyeket mar
eléfeszitve szallitanak, egy bereteszel idommal l4ttak el, ame-
lyet sikeres szerelés utdn egy belsd kulcsnyildsi csavarkulcs
segitségével csavarozzak ki.

2o s 1

A tengelykapcsold-tarcsa agyprofiljanak atmérgjétdl fiiggben
valasszak ki a megfelel§ kdzpontositd szerszamot. Aldbbi kom-
ponenseket tartalmazza a szerszamkoffer:

Tiiske, 15 mm/34 mm

Tiiske, 15 mm/28 mm

Tiiske, 15 mm/26,5 mm

Tiiske, 15 mm/23 mm

valamint egy kozpontosit6 hiively

Egy ilyen SAC-modell beszerelését ezen kdzpontositd szersza-
mok alkalmazasa mellett egy kiilon fejezetben irtak le - lasd az
5.3 fejezetet



5  ASACszerelése

A lendkerék lyukosztokorétél fiiggéen (hat vagy nyolc csavarral)
a nyomddarabot a megfelel§ orsétartéval at kell szerelni.

5.1 Szerelési példa — orsétarto 3-lyuki-osztassal

Célszerszam / Kezelési kézikonyv

A hat rogzitémentes lendkerekeknél a 3-lyuk-osztasi orsétartot
alkalmazzak, a nyolc régzit6menteseknél a 4-lyuk-osztasiit.

Egy ilyen SAC beszerelését az alabbi 1épések szerint hajtsak
végre:

o Allitsdk 6ssze a megfeleld kozpontositd tiiskét — lasd 4.1
fejezetet

e A kozpontosito tiiske bevezetése a tengelykapcsold-tarcsa
agyprofiljan keresztiil

e A kozpontosito tiiske elGfeszitése a tiiskevégen |évé feszi-
t6elem segitségével

e A tiiske bedugédsa a tengelykapcsolo-tarcsaval a vezet6-
csapagyba, ill. a forgattydstengely furatba

e Feszitsék tovabb a kdzpontosito tiiskét, amig bekovetkezik
a kifogastalan kézpontositas

e Helyezzék fel a nyomélapot a lendkerékre; adott esetben
ugyeljenek a kézpontosité csapokra és furatokra

e (savarozzanak be harom allécsapot 120 fokos tavolsagban
a tengelykapcsol6-nyomélap racsavaroz6 furatain at a lend-
kerék meneteibe

11
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e Tegyék fel a nyomddarabot az orsétartéval a kozpontositd
tuiskére és allécsapokra

e (Csavarozzak a recézett anyakat az allécsapokra, amig ezek
szintben lezarnak és ez (jjal is érezhet§, amint az abra
mutatja.

e Forgassak a nyomddarab orséjat az éramutatd jarasaval
megegyezG iranyban; ezéltal a nyomélapot a lendkerékre
vezeti

Figyelem!
Csak annyira forgassak be, amig a nyomélaphaz a lendkeré-
ken felfekszik. Ellen8rzés a csavarnyildsokon keresztiil!

e Helyezzék be a tengelykapcsoléo-nyomélap harom
rogzitGcsavarjat és enyhén hizzak meg

e Forgassak a nyomddarab orséjat az éramutatd jarasaval
ellenkez@ irdnyban és ezaltal elfeszitik a tanyérrugot

12
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e Ha a tanyérrugd kompletten elGfeszitett, tavolitsak el
a recézett anyakat és nyomddarabot

e (Csavarjak ki az allécsapokat

e A tengelykapcsolé-nyomélap harom maradék
rogzit6csavarjanak behelyezése

e Hizzak meg a csavarokat a jarm(igyarté altal el6re megadott
megh(zasi nyomatékkal

e lazitsak a kdzpontositd tiiskét a tiiskevégen lévg recézett
anyaval és vegyék ki

Egy SAC kiszerelése a célszerszam segitségével forditott sor-
rendben térténik — lasd a 6. fejezetet is

Egy ilyen SAC beszerelését az alabbi 1épések szerint hajtsak
végre:

o Allitsdk dssze a megfeleld kozpontositd tiiskét — lasd 4.1
fejezetet

e A kozpontosito tiiske bevezetése a tengelykapcsold-tarcsa
agyprofiljan keresztiil

e A kozpontositd tiiske el8feszitése a tiiskevégen év recé-
zett anya segitségével

e A tiiske bedugédsa a tengelykapcsold-tarcsaval a vezet6-
csapagyba, ill. a forgattydstengely furatba

e Feszitsék tovabb a kdzpontosito tiiskét, amig bekovetkezik
a kifogastalan kézpontositas

13
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5  ASACszerelése

Helyezzék fel a nyomélapot a lendkerékre; adott esetben
ugyeljenek a kézpontosité csapokra és -furatokra
Csavarozzanak be négy allécsapot 9o fokos tavolsagban
a tengelykapcsolé-nyomélap racsavaroz6 furatain at a lend-
kerék meneteibe

Tegyék fel a nyomddarabot az orsétartéval a kozpontositd
tuiskére és allécsapokra

Csavarozzak a recézett anyakat az allécsapokra, amig ezek
szintben lezarnak és ez djjal is érezhet8, amint az abra mu-
tatja

Forgassak a nyomédarab orséjat az 6ramutatd jarasaval
megegyezG iranyban; ezéltal a nyomélapot a lendkerékre
vezeti

Figyelem!
Csak annyira forgassak be, amig a nyomélaphaz a lendkeré-
ken felfekszik. Ellen8rzés a csavarnyildsokon keresztiil!

14
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e Helyezzék be a tengelykapcsolé-nyomélap négy
rogzitGcsavarjat és enyhén hizzak meg

e Forgassak a nyomédarab orséjat az 6ramutat6 jarasaval el-
lenkez§ iranyban és eziltal elGfeszitik a tanyérrugot

Ha a tanyérrugd kompletten eléfeszitett, tavolitsdk el a recé-
zett anyakat és nyomddarabot
Csavarjak ki az allécsapokat

e A tengelykapcsolé-nyomélap négy maradék
rogzit6csavarjanak behelyezése

Hlzzdk meg a csavarokat a jarmiigyart6 altal el6re megadott
megh(zasi nyomatékkal

Lazitsak a kdzpontosité tiiskét a tiiskevégen évE recézett
anyaval és vegyék ki

Egy SAC kiszerelése a célszerszam segitségével forditott sor-
rendben térténik — lasd a 6. fejezetet is
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5  ASACszerelése

5.3 BMW szerelési utasitasa

A tengelykapcsolé-nyomélapot néhdany BMW-modellhez egy
bereteszel6 idommal szallitjak. A bereteszel§ idom megaka-
dalyozza azonban a hagyomanyos koézpontositd tiiskék al-
kalmazésat Ggy, hogy egy specialis kdzpontositd tuskét, ill.
kdzpontosité hiivelyt kell hasznalni.

Figyelem!

Sériilésveszély! Soha ne hiively tavolitsak el a bereteszel
idomot anélkiil, hogy a tengelykapcsolé-nyomélapot, ten-
gelykapcsold-tarcsat és lendkereket egymassal szorosan
0ssze nem csavaroztak!

Egy ilyen SAC beszerelését az alabbi |épések szerint hajtsak
végre:

e Valasszak ki a kozpontosito tiiskét a tengelykapcsold-tarcsa
és a vezetGcsapagy agyatmérGjének megfelelGen

e A kozpontositd tiske bevezetése (csavar nélkiil) a tengely-
kapcsolé-tarcsa agyprofiljan keresztiil és behelyezése a ve-
zet6csapagyba; a kdzpontositd tiiske most az agyprofillal
szintben lezar

16
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e Helyezzék fel a nyomélapot a lendkerékre; adott esetben
ugyeljenek a kézpontosité csapokra és -furatokra

e A tengelykapcsolé-nyomdlap 6sszes rogzitGcsavarjanak
behelyezése; Hlzzak meg a csavarokat a jarm(igyarté altal
el6re megadott meghdzési nyomatékkal

N, e R

Csavarjak ki a bereteszeld idomot alkalmas szerszammal
o Tavolitsdk el a bereteszelGidomot, eztovdbb nem sziikséges

e Hizzak ki a kozpontosité tiiskét a hozzatartoz6 csavarral

Egy ilyen SAC kiszerelése a célszerszam segitségével torténik —
lasd a 6. fejezetet
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5  ASACszerelése

5.3.2 A sebességvalto bemendtengelyében lévo vezetocsapagyas jarmiivekre

| Egy ilyen SAC beszerelését az alabbi |épések szerint hajtsak
végre:

e (savarjanak be csavart a kézpontosité hiivelybe

e Akozpontosité hiively felhelyezése a lendkerékre

e Helyezzék fel a tengelykapcsolé-tarcsat a kdzpontositd
hivelyre

Utasitas!

A kozpontosité hiivelyt feltétlenlil a sebességvalté oldali
menetes furattal tegyék fel. Maskiilonben ez a SAC sikeres
szerelése utan a mellékelt csavar segitségével tobbé nem
tavolithat6 el!

e Tavolitsak el a csavart

18
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e Tegyék fel a nyomélapot a lendkerékre, valamint tigyeljenek
a kdzpontosité csapokra és - furatokra

e A tengelykapcsolé-nyomdlap 6sszes rogzitGcsavarjanak
behelyezése; Hlzzak meg a csavarokat a jarm(igyarté altal
el6re megadott meghdzési nyomatékkal

Csavarjak ki a bereteszeld idomot alkalmas szerszammal
o Tavolitsdk el a bereteszelGidomot, eztovdbb nem sziikséges

e Hdzzak ki a kozpontosit6 hiivelyt a csavar segitségével

Egy ilyen SAC kiszerelése a célszerszam segitségével torténik —
lasd a 6. fejezetet
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5  ASACszerelése

5.4 Audi, Seat, Skoda és VW szerelési utasitasa

20

A tengelykapcsolé-nyomélapokat a fentnevezett jarm(imarkak-
hoz egy bereteszel§ idommal széllithatjak. A tengelykapcsolé-
tarcsa kozpontositasa az univerzélis kdozpontositd tiiskékkel
torténik.

Figyelem!

Sériilésveszély! Soha ne hiively tavolitsdk el a bereteszel§
idomot anélkiil, hogy a tengelykapcsolé-nyomélapot, ten-
gelykapcsol6-tarcsat és lendkereket egymassal szorosan
0ssze nem csavaroztak!

Egy ilyen SAC beszerelését az alabbi |épések szerint hajtsak
végre:

o Allitsak 6ssze a megfelel§ kozpontositd tiiskét — lasd 4.1
fejezetet

e A kdzpontosito tiiske bevezetése a tengelykapcsolé-tarcsa
agyprofiljan keresztiil

* A kdzpontosité tiiske el6feszitése a tiiskevégen lévd recé-
zett anya segitségével

e A tiiske bedugédsa a tengelykapcsold-tarcsaval a vezet6-
csapagyba, ill. a forgattydstengely furatba

e Feszitsék tovabb a kdzpontosité tiiskét, amig bekovetkezik
a kifogastalan kdzpontositas

e Helyezzék fel a nyomélapot a lendkerékre; adott esetben
tigyeljenek a kdzpontositd csapokra és -furatokra

e Atengelykapcsolé-nyomélap dsszes rogzitGecsavarjanak be-
helyezése

e Hizzak meg a csavarokat a jarmligyarté éltal el6re megadott
megh(zasi nyomatékkal
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Csavarjak ki a bereteszel§ idomot a homlokcsapos-kulccsal
e Tavolitsdk el a bereteszel§ idomot, ez tovabb nem sziiksé-
ges

e lazitsak a kdzpontositd tiiskét a tiiskevégen lévg recézett
anyaval és vegyék ki

Egy ilyen SAC kiszerelése a célszerszam segitségével torténik —
lasd a 6. fejezetet
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6  ASAC leszerelése

Ha a SAC-ot egy javitas esetében le kell szerelni és Gjra kell al-
kalmazni, ha ez sziikséges, a kiszerelést a célszerszammal hajt-
sak végre. Tehat csak korrekten megtortént kiszerelés utan és
az (jra beszerelés utan adott a kifogastalan miikodés.

Egy SAC kiszerelését példaszer(ien az aldbbi lépésekben egy
3-lyuk-osztasi orsétartd alapjan hajtsak végre:

Utasitas!

Az univerzalis kozpontosito tiiskék alkalmazasa nem kény-
szerlien sziikséges. Ezek azonban megakadalyozzak a ten-
gelykapcsolé-tarcsa lehullasat a nyomélap eltavolitadsanal.

e A tengelykapcsolé-nyomélap harom régzitGesavarjanak el-
tavolitasa

e (savarjak be a harom allécsapot

o Allitsdk 6ssze a megfeleld kozpontositd tiiskét — lasd 4.1
fejezetet

e Vezessék at kozpontositdé tiiskét a tengelykapcsold-tar-
csa agyprofilian és dugjak be a vezetGcsapagyba, ill.
a forgattylstengely furatba

e A kozpontositd tiiske feszitése a tiiskevégen lévg recézett
anya segitségével

e Tegyék fel a nyomédarabot az orsétartéval a kézpontositd
tuiskére és allécsapokra

e (savarozzak fel a recézett anyakat az allécsapokra, amig az
allécsapok és recézett anyak szintben lezarnak; Ujjpréba az
abra szerint
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e Forgassak a nyomddarab orséjat az éramutatd jarasaval
megegyezG irdnyban és feszitsék meg a tanyérrugot annyi-
ra, amig a nyomdlap érezhetden leemelGdik a tengelykap-
csold-tarcsarél

e EllenGrzés a kbzpontosito tiiske szabad forgatasaval, a ten-
gelykapcsol6-tarcsat is beleértve; ezaltal az utanallitogydir(
pozici6janak megtartasa; a SAC pillanatnyi kopdasallapota
fenntartva marad az (jra beszerelésre

e A tengelykapcsolé-nyomélap harom maradék
rogzitGcsavarjanak eltavolitasa

e Forgassak a nyomédarab orséjat az 6ramutat6 jarasaval el-
lenkez§ iranyban és eziltal elGfeszitik a tanyérrugdt

* Haatanyérrugd kompletten elGfeszitett, tavolitsak el a recé-
zett anyakat és nyomddarabot

e (savarjak ki az allécsapokat és emeljék le a tengelykapcso-
16-nyomélapot

e Tavolitsak el a kdzpontositd tiiskét a tengelykapcsold-tar-
csaval
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7  Utmutatasok a Schaeffler katalégusanyagokhoz

MERCEDES-BENZ
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A Schaeffler katalégusanyagokban a SZGK és kénny(i teherszal-
litok tengelykapcsoléinak téméaja koriil a ,RepSet oszlopban
is adnak egy Gtmutatast, hogy egy automatikus utanallitdsd
tengelykapcsolérdl (SAC) van-e sz6.© Tovabba a 'SERVICE' osz-
lopban megfeleld utaldst talalnak a szereléshez sziikséges SAC-
célszerszamra.@
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Telefon: +49 (0) 1801 753-333*
Telefax: +49 (0) 6103-753-297
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LuK-AS@Schaeffler.com
www.Schaeffler-Aftermarket.de

a mobiltelefon hal6zatokbdl torténd hivasra eltér§ arak lehetnek érvénye-
sek.*4,6 ct/Min aus dem dt. Festnetz,
fiir Anrufe aus Mobilfunknetzen konnen abweichende Preise gelten.
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