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K015571XS/K015572XS készlet Ford Transit 2.5 D

GATES REF. SZAM : K015571XS / KO15572XS

GYARTO ; FORD
MODELL : Tourneo, Transit <
MOTOR : 25D/TD

MOTOR KOD : 4BC, 4CC, 4DA, 4EA, 4EB, 4EC, 4FA,
4FD, 4GA, 4GC, 4GD, 4HA, S1
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Ezek a készletek egy automata feszit6ét tartalmaznak, a hozza tartozo
csavarral, amellyel kivalthatéak mind a manualis és automata fesziték is.
Habar bizonyos forrasok manualis feszit6t javasolnak a turbé dizel
valtozathoz, Ford miihelyek az uj készleteket (automata feszitével)
szerelik mind a szivo mind a turbé dizelekhez.

Fontos megjegyezni, hogy az 5571XS és az 5572XS szijak kizarélag
automata szijfeszitével szerelendéek. (Lasd Technical Bulletin #003
29/04/2005)

Az automata feszitd felszerelhetd az eredeti (manualis) feszité helyére. A
mivelethez semmilyen valtoztatas vagy egyéb célszerszam nem
szlukséges. Mivel az automata feszit6 feslszerelésének miveleti sorrendje
a szerel6k szamara lehet hogy nem tisztazott az alabbiakban szeretnénk a
korrekt szerelési folyamatot Iépésenként leirni.

Ford Transit 2.5D K015571XS/K015572XS
felszerelési utasitas

FONTOS:

Csak szobahémérsékletli motorra szerelje fel a szijat és a feszit6t! Csak
éramutatoé jarasaval megegyezdéen forgassa a motort!!! 7>

1 Forgassa a motort Fels6 Holtpontra (FHP)

2 Rogzitse a lendkereket (13 mm-es tliske), vezérmitengelyt és az
adagol6 szivattyat

3 Lazitsa meg az adagolo szivattyu csavarjait

4 Vegyele a szijat és a feszit6t

5 Szerelje fel az Uj (automata) feszitét és kézzel huzza meg a csavarjat
(az imbusz feszité lyuk (Allen key hole) +/- 9 éra allasba mutasson) (1-

es abra). Szerelje fel az Uj szijat.

6 Forditsa el a feszit6t az 6ramutaté jarasaval megegyez8en (imbuszkulcs
segitségével) amig a jel6lés a kivagott rész also éle folé esik (2-es abra).
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Allen key hole

Jelolés

7 Rogzitse a feszité csavarjat (40-45 Nm)

8 Rogzitse a befecskendezd szivattyu tarcsa csavarjait (25 Nm)

9 Tavolitsa el a pozicionlo tiskéket

10 Forgassa a motort 2 fétengely fordulatot, és ellendrizze, hogy a jeldlés

a kivagott rész also éle folé esik (2-es abra). Ha nem igy lenne, kezdje
el6Irdl a szerelési folyamatot!
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